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Abstract (en)
The mould tool has a hollow space defined between cooperating upper and lower tool parts (1,2) between which 2 sheet metal plates (3,4) are
clamped at their edges, with a high pressure forming medium supplied to the gap between the sheet metal plates via a pressure medium feed
(8,12,13) provided in part by a pair of counter-rotating discs in each tool part, allowing a linear displacement of the pressure medium feed.

Abstract (de)
Bei einem mehrteiligen Formwerkzeug für nach dem Innenhochdruck-Umformen herzustellende hohle Bauteile aus zwei Blechplatinen (3, 4),
umfassend ein Ober- und ein Unterwerkzeug (1,2), welche einen Formhohlraum aufweisen, und zwischen denen die Blechplatinen an ihren
Randbereichen einspannbar sind, mit einem Zuführmittel (8, 12, 13) für das Wirkmedium in den Formhohlraum, wobei das Zuführmittel im Werkzeug
verschiebbar angeordnet ist und quer in Richtung der Einspannebene von Ober- und Unterwerkzeug durch Verbund mit einer in eine der beiden
Platinen eingebrachten Öffnung durch das sich bei der Verformung mitfließende Material mitnehmbar ist, sind in das Ober- oder Unterwerkzeug (1,
2) mindestens zwei Scheiben mit einer Exzenterverstellung angeordnet, wobei der in den Formhohlraum mündende Zuführmittelabschnitt (8) die
Scheiben durchdringt und die Exzenterverstellung derart gewählt ist, daß durch gegenläufige Drehrichtungen der Scheiben der Zuführmittelabschnitt
einen geradlinigen Verschiebeweg zurücklegt. <IMAGE>
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