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Abstract (en)
The radiator (1) for a motor vehicle comprises a block of flat tubes (2), between which are ribs. The ends of the tubes are bent around to issue into
opposing collection boxes (5). The ends (4) of the flat tubes are in contact with the connecting edges (7) of the collection boxes and are connected
by soldering. The flat tubes comprise two halves, at least one of which at its ends is bent crossways to the longitudinal direction, the bend forming a
long side of the flat tube. The collection boxes with their connecting edges extend over the bend and are connected with the longitudinal edges (10)
of the pipe halves.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft einen Kuhler fur Kraftfahrzeuge mit einem Rippen - Rohr - Block, bestehend aus Flachrohren mit dazwischen angeordneten
Rippen, wobei die umgeformten Enden der Flachrohre in gegeniberliegenden Sammel - oder Umlenkk&sten minden und mit den Langsseiten der
umgeformten Enden untereinander verbunden sind wobei die Enden der Flachrohre von den Verbindungsrandern der Sammel - oder Umlenkkéasten
umfaBt und mittels Léten verbunden sind. Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung solcher Kihler, bei dem der Rippen - Rohr -
Block mit den Sammel - oder Umlenkkéasten gleichzeitig verldtet werden. Der Kiihler wird in seiner Herstellung vereinfacht und in seiner Funktion
verbessert, wenn erfindungsgeman die Flachrohre (2) aus zwei Rohrhalften (2a; 2b) bestehen, wovon mindestens eine Rohrhélfte an ihren
Enden (4) quer zur Langsrichtung abgebogen ist, wobei die Abbiegung (8) eine Langsseite des Flachrohres (2) ausbildet, die etwa mit dem Ende
der Langsseite des benachbarten Flachrohres (2) eine Verbindungsflache (9) bildet und wenn die Sammel - oder Umlenkkéasten (5) mit ihren
Verbindungsréndern (7) bis Gber die Abbiegung (8) hinweg reichen und mit den L&ngsrandern (10) der Rohrhalften (2a; 2b) verbunden sind. Ein
erstes erfindungsgemanes Verfahren sieht vor, daB3 Flachrohrhélften aus Blechband (21) unter Umformung der L&ngsrénder hergestellt und auf
Lange geschnitten werden, dal3 dann entweder zuerst an den Enden mindestens einer der Flachrohrhélften eines jeden Flachrohres mindestens
eine Abbiegung quer zur Langsrichtung der Flachrohrhélften angebracht wird, und danach beim Zusammenfiigen des Rippen-Flachrohr-Blocks
Verbindungsflachen zwischen den abgebogenen Enden einer Flachrohrhalfte mit den Enden des benachbarten Flachrohres gebildet werden,
oder daB zuerst die Flachrohrhalften zu Flachrohren zusammengeftigt und mit den Rippen (3) zum Rippen - Flachrohr -Block zusammengesetzt
werden und danach die Enden mindestens einer Flachrohrhélfte eines jeden Flachrohres durch Einfiihren eines Werkzeuges so weit abgebogen
werden, daf3 sie mit den Enden (4) der Flachrohrhalfte des benachbarten Flachrohres eine Verbindungsflache ausbildet und daf3 die Sammel-oder
Umlenkkasten mit ihren Verbindungsrandern Gber die Langsréander der Flachrohrhélften geschoben werden. Ein alternatives Herstellungsverfahren
sieht die Verwendung von Flachrohrhalften vor, die miteinander an ihren Schmalseiten verschweif3t sind. <IMAGE>
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