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Abstract (en)
The device has planes with tool carriers in a stand with at least one planing tool and devices for producing relative tool and chamber wall movement.
The carrier is twice as long as the chamber and is guided in bearings with an intermediate space for the mold. The bearing separation is greater
than the mold length. A device is provided for numerically controlled tool carrier longitudinal lifting movement with a stroke longer than the chamber.
The device has planes consisting of rod-shaped tool carriers (9) mounted in a stand (10) with at least one planing tool and devices for producing
relative movement between the planing tool and the hollow chamber walls. The length (15) of the carrier is greater than twice that (17) of the hollow
chamber and the carrier is guided in two supporting bearings (7,8) arranged with an intermediate space for the mold (2). The bearing separation
is greater than the mold length. A device (14) is provided for producing numerically controlled lifting movement of the tool carrier in its longitudinal
direction, whereby the lifting stroke (18) exceeds the length of the hollow chamber. Independent claims are also included for the following: a method
of processing a hollow chamber wall of an extruded chilled cast-iron mold.

Abstract (de)
Zum spanabhebenden Bearbeiten der einen Hohlraum einer Stranggiesskokille begrenzenden Hohlraumwénde sind verschiedene
Werkzeugmaschinen bekannt. Sie bestehen aus einem Stander (10), der mit einem in der Regel horizontal oszillierenden und mit einem
Hobelwerkzeug versehenen Werkzeugtrager (9) verbunden ist, und aus Einrichtungen zur Erzeugung von Relativbewegungen zwischen dem
Hobelwerkzeug und dem Hohlraum der Kokille. Zur Bearbeitung von Kokillen mit bis zu 1000 mm langen Hohlrdumen mit verschiedensten
Konfigurationen und mit hoher Formhohlraumgenauigkeit und Oberflachengite wird eine Vorrichtung und ein Verfahren vorgeschlagen, bei welchen
ein stangenfdrmiger Werkzeugtrager (9) eine Lange (15) aufweist, die grosser ist als die zweifache Lange des Hohlraumes der zu bearbeitenden
Kokille (2). Der Werkzeugtrager (9) wird dabei in zwei Sttzlagern (7, 8) gefuhrt, die mit einem Zwischenraum (16), der etwas grosser ist als die
Lange (17) des Hohlraumes, angeordnet sind. Im weiteren ist eine Einrichtung (14) zur Erzeugung einer NC-gesteuerten Hubbewegung des
Werkzeugtrégers (9) in dessen Langsrichtung (z) vorgesehen, wobei die Lange des Hubweges (18) die Lange des Kokillenrohres Uiberschreitet.
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