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Abstract (en)
Process for thermally controlling the copper plate facing the steel in a continuous casting mold comprises maintaining a selected mold cooling water
temperature on the mold outlet independent of the casting speed; measuring and regulating the mold outlet temperature using a tubing between
the outlet and the inlet; mixing hot mold run-off water with cooled mold run-off water; and driving the water through the mold to maintain a constant
temperature. An Independent claim is also included for a device for thermally controlling the copper plate facing the steel in a continuous casting
mold. Preferred Features: An oscillating mold is used. The casting speed is up to 15 m/min..

Abstract (de)
Bei einem Verfahren zur thermischen Kontrolle der dem Stahl zugewandten Kupferplatte einer Stranggießgkokille (1), für unterschiedliche
Gießgeschwindigkeiten, Kupferplattendicken, Gießformate, Wassermengen und Wasserdrücke, ist vorgesehen, daß eine wählbare
Kokillenkühlwassertemperatur am Kokillenauslauf (29), unabhängig von der Gießgeschwindigkeit konstant gehalten wird, die
Kokillenauslauftemperatur (24.1; 24.2) mit Hilfe einer Kurzverrohrung (31) zwischen dem Kokillenauslauf (29) und dem Kokilleneinlauf (30)
und eines Zweiwegeventils (23) mit Abzweigverrohrung für eine Teilmenge des Kokillenauslaufwassers auf einen Wärmetauscher gemessen
und geregelt wird, und das heiße Kokillenauslaufwasser mit dem gekühlten Kokillenauslaufwasser gemischt wird und in Abhängigkeit von den
Gießbedingungen temperaturkontrolliertes Kokilleneinlaufwasser, geregelt in Wassermenge und Wasserdruck, mittels Pumpstation so durch die
Kokille (1) getrieben wird, daß das Kokillenwasser am Kokillenausgang eine konstante Temperatur aufweist. <IMAGE>
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