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Abstract (en)
Production of a cast part comprises preparing a wax model of the part to be cooled; preparing a polymer foam; immersing the foam and model into
a ceramic material so the ceramic material encloses the model and the foam is filled with the ceramic material; drying the ceramic material to form a
casting mold; removing the wax and the foam by heat treating; forming cast part using a conventional process; and removing the ceramic material.

Abstract (de)
Zur Herstellung eines thermisch hoch belasteten Gussteils (1,14,16,17) einer thermischen Turbomaschine, welches mit einem bekannten
Gussverfahren hergestellt wird, wird die Gussform aus einem Schlicker mit einem Wachsmodell und einem daran angehefteten oder in einen
Hohlraum eingeflihrten Polymerschaum hergestellt. Auf diese Weise dringt wahrend des Gussverfahrens die flissige Superlegierung auch in
die offenporige Struktur der Gussform ein, so dass eine integrale Kuhlistruktur (7) wahrend des Erstarrungsvorgangs des Gussteils (1,14,16,17)
entsteht. Vorteilhaft wird ein einkristallines oder gerichtet erstarrtes Gussteil (1,14,16,17) hergestellt. Auch eine Variation der Porengrésse des
Polymerschaums, eine getrennte Herstellung von Kiihlstruktur (7) und Grundwerkstoff und eine Beschichtung der Kihlstruktur (7) mit einer
keramischen Schutzschicht (TBC) (11) ist denkbar. <IMAGE>
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