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Abstract (en)
The method is especially. for bank notes fed into sorter pockets (2) of a rotating stacker wheel (1). The presence of notes at a distance to the
stacker is determined and evaluated by a sensor. During the evaluation process, a group of at least two notes (7A,B) is taken into consideration,
and the kinematics of the stacker are altered dependent upon the evaluation result of this group. The method can be changed from synchronous
intake speed, where the note speed is at a defined ratio to the stacker wheel speed, to individual note flow control, where the wheel is controlled
individually for each note or each group, if irregularities in note flow are shown up by the evaluation result.

Abstract (de)
In einer Blattgutstapelvorrichtung, insbesondere einem Spiralfachstapler, wird die relative Lage einer Gruppe von Blattern 7A, 7B ermittelt,
beispielsweise der Abstand ta zwischen den Blattern oder die Gesamtlange tL von einander Uberlappenden Blattern. Ein Blattgutsensor 16 ist zu
diesem Zweck in groBem Abstand vor dem Eingabepunkt 15 angebracht, so da UnregelméBigkeiten wie Abstand und/oder Uberlappung innerhalb
der Gruppe von Blattern 7A, 7B beriicksichtigt und entsprechende MaBnahmen getroffen werden kénnen, noch bevor das vorauseilende Blatt 7A
in ein Staplerfach 2 des Staplerrads 1 einlauft. Je nach Art der festgestellten UnregelméBigkeit wird das Staplerrad 1 angehalten, abgebremst oder
beschleunigt, um ein kollisionsfreies Einlaufen der Gruppe von Bléttern in ein gemeinsames Ablagefach 2 oder in getrennte Ablagefacher 2 zu
ermdglichen. In besonderen Ausfihrungsformen wird auf die Blattgutgeschwindigkeit mittels separat steuerbaren Transportstreckensegmenten 12a,
12b und/oder auf den Eingabepunkt 15 mittels eines Regelfingers 8 EinfluB genommen. <IMAGE>
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