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Abstract (en)
Cutting edge has a thermally sprayed coating with compression stress. An Independent claim is also included for a process for coating a cutting
edge comprising thermally spraying coating having compression stress using a spraying process having an average particle speed of over 450 m/s.
Preferably the coating is made of a cermet, especially tungsten carbide-cobalt materials containing chromium. The coating is applied by high speed
flame spraying.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Schneide mit einer thermisch gespritzten Beschichtung und ferner ein Verfahren zum Beschichten der Schneide
mittels eines thermischen Spritzverfahrens. Erfindungsgemäß wird zur Erhöhung der Standzeiten und zur Reduzierung der Korrosionsanfälligkeit
vorgeschlagen, dass die Schneide zumindest teilweise eine Beschichtung umfasst, die Druckspannungen aufweist. Die Beschichtung wird mittels
eines thermischen Spritzverfahrens mit mittleren Spritzpartikelgeschwindigkeiten über 450 m/s aufgebracht. Die Beschichtung weist bevorzugt
Druckspannungen bis 600 MPa auf. Als Spritzpartikel eignen sich beispielsweise Wolframcarbid-Kobald-Materialien mit Chromanteilen (WCCoCr).
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