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Abstract (en)
An assembly sets the working gap between top and bottom carding comb teeth located on a drum sector with a smooth convex sliding surface.
The overhead teeth have smooth heads which engage in the fibre slip guides. The components forming the slip guides are supported at a series of
discrete points may move back and forth around the drum with respect to these points. The slip guide surfaces move radially to set the working gap
between the cap and drum. Also claimed is a process to adjust the working gap.

Abstract (de)
Eine Vorrichtung zum Einstellen des Arbeitsspaltes zwischen den Spitzen der Deckelgarnituren (44) und den Spitzen der Trommelgarnitur (68)
einer Karde, wobei die mit Garnituren (44) versehenen Deckelstabe (40) Uber einen Teilbereich des Trommelumfanges auf beiden Seiten der
Karde (10) auf jeweiligen konvex gekrimmten Gleitflachen aufweisenden Gleitfihrungen (152) gefuihrt werden, wobei die Deckelstabe Gleitflachen
aufweisende Deckelkdpfe (46) haben, die entlang der Gleitfiihrungen gleiten, die Gleitfihrungen jeweils durch ein gekrimmtes Teil gebildet sind und
die radiale Lage der Gleitflachen der Gleitfihrungen bezogen auf die Drehachse der Trommel (175) durch Verédnderung der Ortsposition der Teile
verénderbar ist, zeichnet sich dadurch aus, dass die die Gleitfihrungen (152) bildenden Teile an jeweils mehreren diskreten Abstitzstellen (157)
abgestltzt und gegeniiber den Abstitzstellen um die Drehachse der Trommel (175) herum verschiebbar angeordnet sind, wodurch die Gleitflachen
der Gleitfihrungen in radialer Richtung zum Einstellen des Arbeitsspaltes bewegbar sind (171-173).
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