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Abstract (en)
Process for hot dip coating of steel strands (1) comprises: (i) feeding the strands vertically through a melting vessel containing a molten coating
metal (2) and a connected guiding channel (5); (ii) producing induction currents in the coating metal using an electromagnetic field; and (iii) applying
an electromotive force to interact with the electromagnetic field to retain the coating metal. To guide the metal strand in the guiding channel without
contact, a force equilibrium is adjusted between the electromagnetic field in the metal strands and in the guiding channel by rotating an inductor (4)
about its longitudinal axis. An Independent claim is also included for a device for hot dip coating of steel strands. Preferred Features: The induction
forces affecting the deformation of the steel strands and/or the induction forces affecting the guiding channel are measured and the measured values
are processed in a control system to an adjusting signal for rotating the inductor.

Abstract (de)
Bei einem Verfahren und einer Einrichtung zum Schmelztauchbeschichten von Metallsträngen (1), insbesondere von Stahlband (1a), bei dem der
Metallstrang (1) vertikal durch ein das geschmolzene Beschichtungsmetall (2) aufnehmendes Schmelzgefäß (3) und durch einen vorgeschalteten
Führungskanal (5), eines Induktors (4) hindurchgeführt wird, indem Wechselwirkungen eines elektromagnetischen Feldes ausgenutzt werden,
kann eine weitgehend mittige Führung des Metallstrangs (1) im Führungskanal (5) erzielt werden , indem ein Kräftegleichgewicht zwischen dem
elektromagnetischen Feld im Metallstrang (1) und im Führungskanal (5) durch geregeltes Drehen des Induktors (4) oder des Führungskanals (5) um
seine Drehlängsachse (4a) stattfindet. <IMAGE>
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