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Abstract (en)
The method of notching a headrest tube for a motor vehicle involves placing the tube in a clamp (51,52) and using a punch (6) guided across the
clamp jaws at a working angle of between fifteen and forty five degrees. The end (63) of the punch has a tooth (21) for forming the notch. The tooth
has a cutting face (22) parallel to the clamping surface.

Abstract (fr)
Pour réaliser un cran (12) sur un tube (1), notamment un tube d'armature d'appuie-tête, le cran (12) comportant au moins un flanc de verrouillage
(13) transversal à la direction longitudinale (A) du tube et formant un angle vif avec la surface extérieure du tube, on maintient le tube (1) enserré
entre des mors de serrage (51, 52), on utilise un poinçon (6) guidé à travers les mors selon une direction de travail (B) concourante avec l'axe (A) du
tube et inclinée par rapport au dit axe d'un angle de travail (α1) compris entre environ 15° et environ 45°. L'extrémité (63) du poinçon comporte une
dent (21), qui présente une face d'attaque (22), une face arrière (24) inclinée, et une face frontale (23) reliant la face d'attaque à la face arrière, la
face d'attaque et la face frontale formant une arête (25), et on exerce sur le poinçon un effort de poinçonnage apte à faire pénétrer la dent (21) dans
la paroi du tube, selon la direction de travail, jusqu'à ce que l'arête ait pénétré dans le tube d'une distance radiale égale à la profondeur du cran à
réaliser. <IMAGE>
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