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Abstract (en)
The method involves separating individual quantities of paint and moving them in spatial and time intervals along a transport path between the
delivery system and the consuming device (15), whereby the length (L) of the transport path exceeds the extent (1) of the individual quantities
of paint (2I) in the transport direction by an amount sufficient as an isolating distance. Independent claims are also included for the following: an
arrangement for implementing the method.

Abstract (de)
Einem unter Hochspannung stehenden elektrostatischen Lackzerstauber 15 werden Uber eine isolierende Forderleitung 2 einzelne abgeteilte
Lackmengen 21 zugeflhrt, die zwischen zwei Molchen 18, 19 eingeschlossen sind. Die Férderung von der Beschickungsstation 3, an die ein
Farbwechsler 8 angeschlossen ist, zur Abgabestation 5 am anderen Ende der Forderleitung 2 erfolgt mit Hilfe einer Transporteinrichtung 23
mittels eines Schiebemediums (Druckluft oder isolierende Flussigkeit), das auch die Lackabgabe in der Abgabestation 5 bewirkt. Auch fur den
Rucktransport des Molchpaares zur Beschickungsstation wird eine mit Druckluft arbeitende Riicktransporteinrichtung 28 eingesetzt. Die Lénge L der
Forderleitung 2 zwischen der Beschickungsstation 3 und der Abgabestation 5 und die Lange 1 der abgeteilten Lackmengen 21 sind so bemessen,
daf sich eine ausreichend lange Isolierstrecke L-1 zur Vermeidung eines Spannungstberschlags vom Hochspannungsbereich 16 ergibt. Eine
kontinuierliche Lackversorgung wird mittels zweier paralleler Férderleitungen 2 und 2' erreicht, durch die zueinander versetzt Lackmengen 21 und
21' gefoérdert und dosiert abgegeben werden. <IMAGE>
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