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Abstract (en)
A calender has a bunched array of rollers with two end-rollers and a number of intermediate rollers. In operation two neighbouring rollers, each of
which sags slightly, form a nip. The sag of adjacent rollers (i, i + 1) differs. especially the second roller facing the concave surface of the first roller,
has less sag than the first. Also claimed is a process to treat a material web passing through several nips where it is subjected to pressure and each
nip is formed by a first and second roller. The sag in each roller has a bending amplitude on the convex side of the first roller which is essentially
identical to the bending amplitude on the concave side of the second roller. Each roller has a set of support bearings left and right. The distance
MbML between the bearings on one roller is 0.1 to 2 per cent different to the distance MbML in the second roller bearing, with reference to the
longer of the two dimensions. At least one of the intermediate bearings has a variable bearing distance MbML.

Abstract (de)
Es wird ein Kalander angegeben mit einem Walzenstapel, der zwei Endwalzen und dazwischen mehrere Zwischenwalzen aufweist, wobei im
Betrieb zwei einander benachbarte Walzen, die jeweils eine Durchbiegung aufweisen, einen Nip bilden. Ferner wird ein Verfahren zum Behandeln
einer Materialbahn angeben, die durch mehrere Nips gefuhrt und dort mit Druck beaufschlagt wird, wobei jeder Nip durch eine erste Walze und
eine dieser benachbarten zweiten Walze gebildet wird. Man méchte die Belastung im Nip gleichmaBiger gestalten kdnnen. Hierzu ist vorgesehen,
dafB3 sich die Durchbiegungen benachbarter Walzen (i, i+1) voneinander unterscheiden, wobei eine der konkaven Seite einer ersten Walze (i)
benachbarte zweite Walzen (i+1) eine starkere Durchbiegung als die erste Walze aufweist. <IMAGE>
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