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Abstract (en)
Following a steam treatment process for textile mesh hose made of a combination of natural and elastic fibre, the hose is spread and subjected to
a thermal fixing process in a vertical plane. The hose is especially continually fed through a thermal fixing chamber with a round spreader (21) at a
pre-determined speed. The round spreader (21) is located within a hose feed section (20) forming part of a thermal fixing chamber (17) treatment
assembly (20). A batch of hose (1) accumulates and forms a buffer store in the feed part (20) of the thermal fixing chamber (17). Hose is continually
drawn from the buffer at a pre-determined rate and passes through the thermal fixing process. The buffer is created by maintaining the hose feed at
a faster rate than the removal rate. The buffer is maintained by equalising the feed rate with the removal rate. The hose is thermally treated during its
downward passage.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Behandeln schlauchférmiger Textilware, insbesondere Maschenware mit einem Anteil naturlicher Fasern
und mit einem Anteil elastomerer Fasern, welche Textilware wenigstens einen Dampfbehandlungsprozess und nachfolgend in rund ausgebreitetem
Zustand einen Thermofixierprozess in vertikaler Ebene durchlauft. Das erfindungsgemafBe Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass die
Schlauchware (1) kontinuierlich einem vertikal Uber der Thermofixierkammer (17) einer Behandlungsanlage (6) liegenden Zufiihrabschnitt (20)
eines in der Thermofixierkammer angeordneten Rundbreithalters (21) mit einer vorbestimmten ersten Transportgeschwindigkeit zugefiihrt wird,
dass die Schlauchware (1) zeitweilig auf dem Zufiihrabschnitt (20) einen Warenpuffer Gber der Thermofixierkammer (17) ausbildet und dass
die Schlauchware (1) kontinuierlich aus dem Warenpuffer mit einer vorbestimmten zweiten Transportgeschwindigkeit enthommen und dem
Thermofixierprozess zugefuhrt wird. <IMAGE>
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