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Abstract (en)
Method for jointing the cutting edge (9) of at least one cutting knife (3) of a rotating tool comprises performing a radial feed movement, having an
effective joint region longer than the cutting edge, between the tool and at least one straight jointing stone (25). At least one relative stroke shorter
than the length of the cutting edge is performed during the jointing process between the jointing stone and the cutting edge in the longitudinal
direction of the cutting edge. Preferred Features: At least two strokes are performed in opposite directions during the jointing process. The stroke is
shorter than the length of the cutting edge and its speed is lower than the speed of the tool.

Abstract (de)
Zwischen dem Werkzeug und einem geraden Jointstein (25) wird eine Radialzustellbewegung vorgenommen, dessen wirksamer Jointbereich langer
ist als die Schneide (9). Damit die Schneide (9) bei geringem Verschlei3 des Jointsteines (25) optimal gejointet werden kann, wird zwischen dem
Jointstein (25) und der Schneide (9) wahrend des Jointvorgangs in Langsrichtung der Schneide (9) wenigstens ein Relativhub ausgefiihrt, der
kleiner ist als die L&nge der Schneide (9). Bei diesem Verfahren findet wahrend des Jointvorganges in einer L&ngsrichtung der Schneide (9) eine
axiale Relativbewegung zwischen dem Jointstein (25) und der Schneide (9) statt. Dieser Hub ist kleiner als die Lange der Schneide (9). Durch
diese Hubbewegung wird eine Riefenbildung an der Schneide (9) des Schneidmessers (3) vermieden. AuBBerdem ist der Verschleif3 des Jointsteins
(25) gering, da immer eine sehr groBe Flache des Jointsteines (25) im Eingriff ist. Mit dem Verfahren wird eine mikroskopisch glatte Schneide (9)
erhalten, die zu einer hohen Oberflachenqualitat des bearbeiteten Werksttickes fiihrt. <IMAGE>
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