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Abstract (en)
The profiling machine has a number of shaping stations (1) arranged in line for multi-stage forming of a workpiece (2). Each station has a tool (8),
comprising a pair of rollers, for shaping the workpiece. Position sensors (18) are used to determine position data for all the roller tools, while a
central data processing unit (3) collects and processes the position data and if necessary positions the rollers using actuators.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Profiliermaschine mit mehreren, in Linie hintereinander angeordneten Umformstationen (1). Die Umformstationen (1)
sind mit in Werkzeugaufnahmen (7,10) gelagerten, in ihrer Position verstellbaren und jeweils paarweise zusammenwirkenden Rollformwerkzeugen
(8) versehen, zwischen denen das Werkstück hindurchgeführt und dabei umgeformt wird. Erfindungsgemäß ist diese Profiliermaschine
mit Erfassungsmitteln (18,19) zum Erfassen sämtlicher Positionsdaten aller verstellbaren Rollformwerkzeuge (8) sowie mit einer zentralen
Datenverarbeitungseinrichtung (3) zum Sammeln und Weiterverarbeiten der Positionsdaten ausgerüstet. Vorzugsweise kann die zentrale
Datenverarbeitungseinrichtung (3) auch sämtliche verstellbaren Rollformwerkzeuge (8) über motorische Verstellelemente (13) ansteuern, während
sie mit einer intelligenten, lernfähigen Software versehen ist, die aus entsprechenden zeitlichen Verläufen der Positionsdaten während einer
Erprobungsphase der Profiliermaschine und zeitlichen Verläufen der Formdaten des Profils Prozessverhaltensmuster erarbeitet, anhand deren das
Umrüsten und Justieren einer Profiliermaschine (1) deutlich erleichtert wird und mit denen darüber hinaus eine Echtzeit-Qualitätskontrolle und ein
selbsttätiges Einregein optimalen Prozessparameter möglich ist. <IMAGE>
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