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Abstract (en)
Production of thick deformed or non-deformed objects made from tool steel comprises pouring a melt into a metallurgical vessel; conditioning to
improve the degree of purity; adjusting the temperature to a value above the formation temperature of primary precipitation in the alloy; forming
a powder having an average grain size of 50-70 mu m from the melt at constant temperature by injection nitrogen; disintegrating in the nitrogen
stream; grading the powder; collecting, mixing and pouring into a container and compacting by hot isostatic pressing. The parameters of the pressing
cycle are adjusted so that the temperature and pressure in the heating process are elevated.

Abstract (de)
Die Erfindug bezieht sich auf ein Verfahren zur pulvermetallurgischen Herstellung von Gegensténden aus Werkzeugstahl sowie auf einen derartigen
Gegenstand. Die Gute des Werkstoffes, insbesondere die Homogenitét, der Reinheitsgrad und die Eigenschaften desselben wird bzw. werden bei
Anwendung des erfindungsgemanen Verfahrens erhdht, wobei eine Schmelze in ein metallurgisches Gefa eingebracht und in diesem konditioniert
wird, wonach bei im wesentlichen konstant gehaltener Temperatur aus dieser Schmelze durch Verdlisung mit Stickstoff ein Pulver mit einem
mittleren Korndurchmesser von 50 bis 70 um hergestellt, im Stickstoffstrom desintegriert und unter Aufrechterhaltung der Stickstoffatmosphére das
Pulver mit einem maximalen Korndurchmesser von 500 pum klassiert, gesammelt, gemischt, in einen Behalter mit einem Durchmesser oder einer
Dicke von gréBer als 300 mm und einer Lange von gréBer als 1000 mm eingebracht, in diesem verdichtet und der Behalter gasdicht verschlossen
wird, worauf in einem heiBisostatischen PreBBzyklus fir diesen die Parameter derart eingestellt werden, daB im Aufwérmvorgang die Temperatur und
der Druck erhéht werden und danach ein isostatischer PreBvorgang erfolgt und anschlieBend der HIP-PreBkdrper gekihlt und gegebenenfalls dieser
PreBkérper nachfolgend warm umgeformt und derart ein hochreiner Werkstoff mit einem geman DIN 50 602-K0-Wert von im wesentlichen héchstens
3 hergestellt wird.
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