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Abstract (en)
Deep drawing or drawing and ironing quality steel strip production involves subjecting hot rolled strip to pickling, one- or two-stage cold rolling, coil
annealing and optionally re-rolling. Production of deep drawing or drawing and ironing quality steel strip comprises cold rolling hot rolled strip with ≥
86% reduction and providing one or both strip sides with an electroplated coating of nickel (Ni), cobalt (Co), copper (Cu), iron (Fe), tin (Sn), indium
(In), palladium (Pd), bismuth (Bi) and/or their alloys or a roll clad coating of Cu (alloy) and/or brass. The process steps after hot rolling comprise
pickling, one- or two-stage cold rolling, coil annealing and optionally re-rolling. An Independent claim is also included for deep drawing or drawing
and ironing quality steel strip produced by the above process. Preferred Features: The hot rolled strip contains (by wt.) 0.010-0.065% carbon (C),
0.100-0.275% manganese (Mn), NOTGREATER 0.050% phosphorus (P), NOTGREATER 0.050% sulfur (S), NOTGREATER 0.060% silicon (Si),
NOTGREATER 0.0060% nitrogen (N) and 0.0013-0.0030 ppm boron (B).

Abstract (de)
Vorgeschlagen wird ein Verfahren zur Herstellung von bandförmigem Stahl für durch Ziehen oder Abstreckziehen hergestellte Teile. Das
Warmband wird einoder mehrstufig und mit einem Kaltwalzgrad von mindestens 86% kaltverformt. Desweiteren wird zumindest die eine Seite
des Bandmaterials mit einem galvanisch hergestellten Überzug enthaltend Ni, Co, Cu, Fe, Sn, In, Pd, Bi und/oder Legierungen versehen. Um ein
solches Verfahren mit niedrigen Fertigungskosten und in möglichst wenigen Prozeßschritten durchführen zu können, beinhaltet das Verfahren die
Verfahrensschritte: Beizen, ein- oder zweistufiges Kaltwalzen, Glühen des Bandes im aufgewickelten Zustand (Coil-Glühen), ggf. Nachwalzen des
Bandes, wobei der Überzug nach einem Kaltwalzschritt jedoch vor dem Glühen auf das Band aufgebracht wird. Das Warmband enthält Bor mit
einem Anteil zwischen 0,0013 und 0,0060 Gew.-%, wobei das Gewichtsverhältnis von Bor zu Stickstoff 0,5 bis 2,5 beträgt.
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