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Abstract (en)
[origin: DE10119192A1] A pressure ram (3) moves in and out of a baling channel (2). the bale held by the ram in a pressed position is enclosed
by a loop of binder string or wire. The pressure ram has channels (16) through which fits an insertion tool (13) behind an end-side pressure plate
and running across the pressing direction. The ducts have opening gaps opening into the end side for the binder cord to emerge through from the
channel. The insertion-tool passes through wall-openings (14,15) flush with the channel. The wall-openings have movable closure pieces(21,22)
which leave a passage for the binder material (9,10) open.

Abstract (de)
Eine Maschine zum Pressen und Umschniiren von Ballen, insbesondere Abfallballen, bestehend aus einem PreBBkasten oder -kanal (2) , einem
in diesen hinein beweglichen PreBstempel (3) und Umschnirungseinrichtungen zum Anlegen von Umschniirungen aus Draht oder sonstigem
Schniirmaterial um einen in einer PreBstellung vom PreBstempel gehaltenen Ballen, die jeweils mit einer hinter dem Ballen durch den PreBstempel
hindurchgefiihrten Schniirmaterialschleife geschlossen werden, wozu der PreBstempel hinter einer stirnseitigen Druckplatte quer zur PreBrichtung
verlaufende, fiir das Durchstecken jeweils eines Durchsteckwerkzeugs (13) bemessene Kanale mit stirseitig ausmiindenden Offnungsspalten
far den Austritt des Schniirmaterials quer aus dem Kanal heraus zur Anlage am Ballen aufweist und wozu der PreBkasten oder -kanal in der
PreBstellung mit den Kanélen im PreBstempel fluchtende Wandéffnungen (14,15) aufweist, durch die das Durchsteckwerkzeug zu einem
auBenliegenden Driller, Knoter oder einer sonstigen Bindeeinrichtung gelangt, wird zum Verpressen kritischen Materials, insbesondere Materials
mit feuchten oder pastésen Bestandteilen im PreBgut, die einen stérungsfreien Dauerbetrieb geféhrden, in der Weise ausgestaltet, daf3 die
Wandoéffnungen mit beweglichen, fiir das Durchstecken des Durchsteckwerkzeugs zu 6ffnenden Verschliissen (21,22) zu sehen sind, die in der
SchlieBstellung ein DurchlaB fir das Schnirmaterial offen belassen. Ein Verfahren zum Pressen und Umschntren von Ballen, insbesondere
Abfallballen, mit einer Maschine dieser Art halt eine Ausgestaltung dahingehend, daf3 der Verschlu3 noch wéhrend der PreBstellung des
PreBtempels in seine SchlieBstellung vorgefahren und damit der Strank der Bindemittel-Schleife aus dem Kanal in bzw. vor den Offnungsspalt
vorgeschoben wird. <IMAGE>
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