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Abstract (en)
A process for producing a carrier bag with a loop handle, comprises taking a semi-tubular thermoplastic material (3) and applying a weldable plastic
to an edge strip (5) with a reinforcing tab (12). An edge strip is folded back so the reinforcing tabs are on top of each other. A process for producing
a carrier bag with a loop handle, comprises taking a semi-tubular thermoplastic material (3) and applying a weldable plastic to an edge strip (5)
with a reinforcing tab (12). An edge strip is folded back so the reinforcing tabs are on top of each other. A double layered grip strip (14) with a non-
weldable layer between edges that face each other, is arranged into a U-shape and the ends are located between the reinforcing tabs and then
welded. The carrier bags (17) are then separated from the tubular material by cutting. The weld zones remain free of adhesive when the reinforcing
tabs are applied.

Abstract (de)
Zur Herstellung von Schlaufengrifftragetaschen ausgehend von einer Halbschlauchbahn (3) aus thermoplastischem Kunststoff wird ein
Randstreifen (5) der Halbschlauchbahn (3) auf sich selbst umgeschlagen und im Abstand der Breite der herzustellenden Tragetaschen werden
auf die Innenseiten der Randbereiche Verstärkungszettel (12) aus einem schweißfreundlichen und eine gute Verschweißung vermittelnden
thermoplastischen Kunststoff durch Kleben oder Schweißen aufgebracht. Anschließend wird der Randstreifen (5) zurückgefaltet, so daß die
gefügten Verstärkungszettel (12) aufeinanderliegen. Doppellagige Griffstreifen (14) werden U-förmig gelegt und mit ihren Endbereichen der freien
Schenken zwischen die Verstärkungszettel gelegt und zwischen Schweißeinrichtungen durch die Verstärkungszettel mit den Randbereichen
verschweißt. Von der Halbschlauchbahn werden sodann die Tragetaschen (17) durch Trennschweißnähte abgetrennt. <IMAGE>
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