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Abstract (en)
The winder machine (1) to wind a web (2) into a roll, especially of paper or cardboard, winds it in succession around a number of cores (3). The
winding starts on a new core (3.2) when the current roll (4) has achieved a given diameter (D) around the previous core (3.1). At least one cutter (6)
is operated to give at least one cut (S) preferably parallel to the web edge and in the direction (L) of web travel, to cut a leader strip, using a water jet
or laser beam (6.1). To sever the web, at least one unit (8) is directly after the nip (N) between the winding roller surface (5.1) and the new core. An
air stream (9), in a high energy burst, separates the leader strip (7) from the winding roller surface and severs it simultaneously. A blower (10), and
especially a blower shoe (10.2) transfers the separated leader strip to the surface (3.21) of the new core.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Aufwickeln einer laufenden Materialbahn (2), insbesondere einer Papier- oder Kartonbahn, bei dem die
laufende Materialbahn (2) nacheinander auf mehrere Wickelkerne (3), insbesondere Tamboure, aufgewickelt wird. Die Erfindung ist dadurch
gekennzeichnet, dass der mindestens eine Schnitt (S) vorzugsweise zum Bahnrand (2.1, 17, 17.1, 17.1) der laufenden Materialbahn (2)
parallel verlaufend und in Bahnlaufrichtung (L) der laufenden Materialbahn (2) angebracht wird, dass nach Durchlaufen des mindestens einen
Schnittanfangs durch den von der Wickelwalze (5) und dem neuen Wickelkern (3.2) gebildeten Nip (N) der mindestens eine ausgebildete
(eingebundene) Überführstreifen (7) mittels mindestens eines von mindestens einer Trenneinrichtung (8) kurzzeitig erzeugten und gerichteten
Hochenergie-Luftstrahls (9) von der Außenumfangsfläche (5.1) der Wickelwalze (5) abgelöst und hierdurch gleichzeitig durchtrennt wird, und dass
anschließend der mindestens eine (nunmehr) abgelöste Überführstreifen (7) auf die Außenumfangsfläche (3.21) des neuen Wickelkerns (3.2) mittels
mindestens einer ersten Blaseinrichtung (10), insbesondere eines Blasschuhs (10.2), überführt und vorzugsweise angelegt wird. Die Erfindung
betrifft weiterhin eine Wickelmaschine (1) zur Durchführung des erfindungsgemäßen Verfahrens. <IMAGE>
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