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Abstract (en)
Fabrication of heating element (1) from metal tube (2) consists of assembling resistance wire (4) and two connection terminals (6) inside tube, filling
tube with magnesia (8), followed by compacting and high temperature firing operation. During cooling, the end (18) of the tube is plugged by resin
(10) in contact with the magnesia. The resin is then partially polymerized leaving resin temporarily in intermediate gel form. Fabrication of a heating
element (1) from a metal tube (2) consists of putting together an assembly of a resistance wire (4) and two connection terminals (6) inside the tube,
filling the tube with magnesia (8), followed by a compacting operation and a high temperature firing operation. After firing and during cooling, the
end (18) of the tube is plugged by a resin (10) in contact with the magnesia. The resin is then polymerized prior to the shaping of the tube, The
polymerization is left incomplete and so leaves the resin temporarily in an intermediate gel form.

Abstract (fr)
La présente invention concerne un procédé de fabrication d'élément chauffant (1) à partir d'un tube droit métallique (2), ledit procédé comprenant
les étapes de mise en place d'un ensemble composé d'un fil résistant (4) et de deux bornes de connexion (6) à l'intérieur dudit tube (2), les deux
bornes (6) débouchant à chaque extrémité dudit tube (2), ce dernier étant rempli de magnésie (8), ces étapes étant suivies d'une opération de
compactage suivie d'un recuit à haute température dans un four, caractérisé en ce que, à la suite de cette étape de recuit, pendant la phase de
refroidissement du tube, est réalisée une étape de bouchage d'au moins l'une des extrémités (18) du tube à l'aide d'une résine (10) en contact avec
la magnésie (8), ladite résine (10) étant polymérisée par la suite, et ceci préalablement à toute mise en forme dudit tube (2), la polymérisation de la
résine (10) étant incomplète et laissant temporairement la résine (10) dans une étape intermédiaire de gel. <IMAGE>
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