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Abstract (en)
In a paper manufacturing process a wet web (1) is picked up in the vicinity of a lift-off roller (3) and transported by an air-permeable felt belt (2) over
one or more rotating cylinders (4, 8). A hot air blower (5) is directed at the exposed web surface. The blower is positioned esp. between the lift-off
roller (3) and cylinder (4). <??>A suction device is located opposite the blower on the other side of the web. The blower (5) extends over the width of
the entire web and is transversely sub-divided into separate sections, each with individual temperature control. The web (1) centre section is subject
to a greater volume and/or temperature of blown air. The lift-off roller is a perforated suction drum. The web drying group may consists of one or
more drying rollers (8).

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Maschine (1) zur Herstellung einer Faserstoffbahn (2), insbesondere einer Papier- oder Kartonbahn, aus mindestens einer
Faserstoffsuspension (4), mit mindestens einem in einer Laufrichtung (L) umlaufenden porösen Band (5), insbesondere einem Siebband, einem
Filzband oder dergleichen, und mit mindestens einem Saugkasten (3), welcher einen geschlossenen Kasten (6), der mit einer Vakuumquelle (7)
verbindbar ist und auf dessen von dem Band (5) berührter Oberseite (8) eine Mehrzahl von senkrecht zur Laufrichtung (L) des Bandes (5) in einem
jeweiligen Abstand (AB) verlaufenden Belagleisten (9, 9.1, 9.2) unter Ausbildung von Saugschlitzen (10) angebracht sind, umfasst. Die Erfindung
ist dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eine Belagleiste (9.2) des Saugkastens (3), an welcher ein Druckgefälle (Δp) aufgrund verschiedener
herrschender Umgebungsdrücke (pa, pu) vorhanden ist, eine siebberührte Breite (BB) - senkrecht zur Laufrichtung (L) des Bandes (5) gesehen -
aufweist, die einen Wert eines Faktors (a) * der durchschnittlichen siebberührten Breite (BB) der Belagleisten (9, 9.1, 9.2) aufweist, wobei der Faktor
(a) einen Zahlenwert im Bereich von 0,05 bis 0,95, vorzugsweise von 0,1 bis 0,9, annimmt und wobei die durchschnittliche siebberührte Breite (BB)
der Belagleisten (9, 9.1, 9.2) einen Wert im Bereich von 10 mm bis 30 mm annimmt. <IMAGE>
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