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Abstract (en)
Process for continuous production of a straight bead-welded metal pipe comprises pulling a metal sheet (2) from a reservoir, gradually forming a
pipe with an open longitudinal slit, and soldering or welding the longitudinal slit. A lubricant is introduced into the open seam pipe (4). <??>Preferred
Features: A lubricating oil is introduced dropwise into the open seam pipe behind the weld point using a lance (9). The longitudinal slit is closed by
laser welding.

Abstract (de)
Bei einem Verfahren zur kontinuierlichen Herstellung eines langsnahtgeschweiBten Metallrohres, bei dem ein Metallband von einem Bandvorrat
abgezogen, allmahlich zu einem Rohr mit einem offenen Langsschlitz geformt und der Langsschlitz durch Léten oder Schweif3en geschlossen wird,
wird in das noch offene Schlitzrohr ein Schmiermittel eingebracht. <IMAGE>
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