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Abstract (en)
The cleaning method uses a pneumatically-driven pig (1) displaced longitudinally along the feed line (2) and provided with peripheral cleaning tools
(18), e.g.brushes, contacting the inside wall of the feed line, with the pressurised air discharged via openings (14,15) spaced in the longitudinal
direction of the pig, for removal of solid material from the feed line wall. The ratio of the pig feed velocity to the feed air velocity is less than 1, the
feed air velocity having an angular component. <??>An Independent claim for a device for cleaning a pneumatic feed line is also included.

Abstract (de)
Es wird ein Verfahren zur Reinigung von pneumatischen Forderleitungen (2) mit einem Bypass-Molch (1) beschrieben, der druckluft-getrieben
in der Forderleitung (2) langs bewegt wird und mit seinen am AuBBenumfang angeordneten Abreinigungswerkzeugen (18) die Innenwandung
der Forderleitung (2) abreinigt, wobei die Druckluft durch in Langsrichtung angeordnete Offnungen (14,15) den Molch (1) durchstrémt und in
Bewegungsrichtung nach vorne aus dem Molch (1) austritt und hierbei Feststoffe (z.B. ein Granulat (32)) von der Rohrwandung entfernt und
mitnimmt. Um eine gute Abreinigungswirkung auch in mit Granulat (32) gefillten Forderleitungen (2) zu erreichen, ist vorgesehen dass das
Verhaltnis von Molchgeschwindigkeit zu Férderluftgeschwindigkeit c/v kleiner 1 ist, und dass die Férderluftgeschwindigkeit geeignet ist, dass
Granulat (32) in der Art einer Flugférderung zu bewegen. <IMAGE>
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