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Abstract (en)
Process for operating a stretch reducing mill for rolling pipes comprises: determining a time point at which the rear end of the pipe leaves the roll
stand in the conveying direction; establishing a time interval at which the rear end of the pipe leaves the roll stand, and controlling and regulating a
drive of the roll stand. <??>Process for operating stretch reducing mill for rolling pipes comprises: determining a time point at which the rear end (8)
of the pipe (2) leaves the roll stand (3d"") in the conveying direction; establishing a time interval of a prescribed duration in which the time point lies
and at which the rear end of the pipe leaves the roll stand; and controlling and regulating a drive (7"") of the roll stand, so that the rollers of the roll
stand are driven at a constant speed during the duration of the time interval. <??>An Independent claim is also included for a stretch reducing mill
for rolling pipes. <??>Preferred Features: A tolerance is given for controlling and regulating the drive of the roll stand and is not exceeded. A sensor
(10) is arranged in front of the roll stand for acquiring the time point when the rear end of the pipe passes the sensor.

Abstract (de)
Ein Verfahren zum Betreiben eines Streckreduzierwalzwerks (1) zum Walzen eines Rohres (2) mit endlicher Lange (L), das mindestens zwei
Walzgeruste (3a, 3b, 3c, 3d, 3a', 3b', 3¢', 3d', ...) aufweist, die in Forderrichtung (R) des Rohres (2) hintereinander angeordnet sind, wobei in
jedem Walzgerdst (3a, 3b, 3c, 3d, 3a', 3b', 3¢', 3d', ...) mindestens zwei zusammenwirkende Walzen (4, 5, 6, 4', 5', 6') angeordnet sind, die
jeweils Uber einen definierten Umfangsabschnitt des Rohres (2) an diesem anliegen und es walzen, und wobei mindestens zwei Antriebe (7, 7',
7", 7", 7"") fir den Antrieb der Walzen (4, 5, 6, 4', 5', 6') zweier unterschiedlicher Walzgeriste (3a, 3b, 3c, 3d, 3a', 3b', 3c', 3d, ...) vorhanden
sind, ist zur Verbesserung der Qualitat der Nachfolgeprozesse durch die Schritte gekennzeichnet: a) Ermitteln des Zeitpunktes (tA), zu dem das
in Férderrichtung (R) hintere Ende (8) des Rohres (2) das in Forderrichtung (R) auslaufseitige Walzgerist (3d"") verlasst; b) Festlegung eines
Zeitintervalls (AT) vorgegebener Dauer, in dem der Zeitpunkt (tA) liegt, zu dem das in Férderrichtung (R) hintere Ende (8) des Rohres (2) das
auslaufseitige Walzgerist (3d"™) verlasst; c) Steuern oder Regeln des Antriebs (7"") des letzten Walzgerists (3d"") so, dass wéhrend der Dauer
des Zeitintervalls (AT) ein Antrieb der Walzen des auslaufseitigen Walzgerists (3d"") mit reduzierter Drehzahl und der Auslauf des Rohres mit im
wesentlichen konstanter Geschwindigkeit erfolgt. <IMAGE>
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