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Abstract (en)
In a process to regulate thread tension in a textile machine, the thread (9) is drawn (5) from a supply (2) and paid out through a sliding guide (12).
The tension in the thread is monitored and used as a speed regulation parameter. The monitor distinguishes especially between changes in thread
tension arising from periodic causes and random causes and regulates thread speed accordingly. <??>The thread speed changes arising from
periodic variations are increased or decreased in accordance with the current position of the thread pay-out sliding guide (12). The feed-speed is
adjusted to maintain a constant speed through the guide (12) center point. Thread is drawn from a bobbin (3) by a motor (4) driven wheel (5) and
passes via a tension sensor (6) to the pay-out guide (12). The motor compensates for the changes in tension arising from both periodic and random
causes with a two-stage regulation system. Also claimed is a commensurate assembly.

Abstract (de)
Auf einer Textilmaschine wird der Faden (F) durch eine Fadenlieferung (5) von einem Vorrat (2) abgezogen und einer Fadenverlegung (11)
zugeführt, wobei die Fadenspannung gemessen und daraus eine Regelgrösse für die Liefergeschwindigkeit des Fadens (F) gewonnen wird. Die
die Schwankungen der Fadenspannung verursachenden Störungen werden nach periodischen und stochastischen Störungen unterschieden. Die
periodischen Störungen werden berechnet und zusammen mit den durch den bei der Messung der Fadenspannung gemessenen stochastischen
Störungen für die genannte Regelgrösse berücksichtigt. Anhand der berechneten periodischen Störungen erfolgt eine adaptive Anpassung
der Liefergeschwindigkeit, bei welcher in Abhängigkeit von der jeweiligen Position des Fadenführers (12) der Fadenverlegung (11) die
Liefergeschwindigkeit erhöht oder reduziert wird. <IMAGE>
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