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Abstract (en)
The heald frame, for a loom, has a cross beam formed by a rigid gauge (7) with at least one straight groove (70) with a width matching the non-rigid
heddle slide bar (4) placed in it to keep it straight. A thread of adhesive is placed at the junction. A rigid support profile (3) is placed on the gauge
and heddle slide bar, which is not necessarily straight, to compress the adhesive and hold the assembly together at least while the adhesive sets.
The adhesive is a heat setting resin containing carbon, glass or other fibers.

Abstract (fr)
La présente invention concerne un procédé de fabrication d'une traverse pour cadre de lisse de machine a tisser permettant de réaliser a moindre
colt et sans rebus une traverse légére et trés rigide, dont la tringle porte-lisse est placée sur le profilé de support dans une position précise,
parfaitement linéaire, controlée et reproductible. Ce procédé de fabrication est caractérisé en ce que I'on utilise un gabarit (7) rigide comportant
au moins une rainure (70) rectiligne présentant une largeur sensiblement égale a celle de la tringle porte-lisse (4), on place la tringle porte-lisse
(4) non rigide dans la rainure (70) pour la rendre rectiligne, on dépose un cordon de colle sur la zone de jonction (40), on positionne de maniére
prédéterminée un profilé de support (3) rigide mais pas forcément rectiligne sur le gabarit (7) et sur la tringle porte-lisse (4) en écrasant le cordon de
colle et on maintient I'ensemble profilé de support (3) et tringle porte-lisse (4) solidaire du gabarit (7) au moins pendant le temps de prise de ladite
colle. Application : Machines a tisser. <IMAGE>
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