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Abstract (en)
In a process to monitor and correct the warp thread tension in a weaving loom, a computer control unit compares the current thread tension with a
target value. The computer gives a correction command via an actuator to the tension regulator. When calculating the warp beam actuator motor
corrections, the computer makes use of data which determines the amount of thread usage per pattern repeat, and changes in the warp beam
diameter. In addition to comparing actual values with target values, the computer registers data associated with the number of warp cycles per
warp thread and data defining changes in thread load with respect to variations in the warp beam diameter, between the warp beam and weaving
compartment. The actuators and tension levers receive corrected commands prior to or during the start-up phase. Also claimed is a suitable
assembly.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Einstellung und Uberwachung der Kettfadenspannung an Webmaschinen mit
einem Spannbaum (22), der mittels Spannhebeln (23) gefiihrt und einstellbar elastisch an die Kettfadenschar (1) angelegt wird, und mit einem
Steuerrechner (7), der in Abhangigkeit von aktuellen Webmaschinenparametern die Antriebsdaten fiir den Stellmotor (42) des Kettbaumes
(4) und des Warenabzuges (5) vorgibt. Mit dem Ziel, das Kettfadenspannungsniveau auf einem textiltechnologisch erforderlichem niedrigem
Niveau unabhéngig vom subjektiven Verhalten des Webers vorzugeben und zu Uberwachen, wird durch den Steuerrechner (7) die GroBe der
Kettfadenspannung auf der Grundlage von gespeicherten, optimierten SOLL-Werten bestimmt und als Steuersignal an Stellglieder (32) der
Belastungselemente (31) geleitet. Bei der Berechnung der Antriebsdaten fir den Stellmotor (42) des Kettbaumes (4) werden Daten fiir die
Bestimmung der GroBe des Fadenverbrauches pro Bindungsrapport und Daten zum aktuellen, veranderlichen Kettbaumdurchmesser als Daten zur
gesteuerten Erhaltung der Kettfadenspannung verwendet. <IMAGE>
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