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Abstract (en)
Die-casting machine comprises a moving mold half (16) and a fixed mold half (14) forming a hollow chamber, a filling chamber (20) for receiving
molten metal, a plunger (22) sitting on a stamping rod (38) for ejecting the molten metal, and a device for introducing a lubricant (54) for the plunger.
A tube (44) or nozzle is arranged on the stamping rod and is connected to a storage vessel (52) for the lubricant via a feed line (48). An Independent
claim is also included for a process for lubricating the plunger in the filling chamber of the die-casting machine. Preferred Features: The tube or
nozzle is the lowest possible size. The tube or nozzle is arranged in a longitudinal groove in the stamping rod.

Abstract (de)
Bei einer Druckgiessmaschine mit einer beweglichen (16) und einer festen Formhalfte (14), welche in geschlossener Stellung einen Formhohlraum
begrenzen, einer Fillkammer (20) zur Aufnahme von flissigem Metall, einem in der Fillkammer (20) gleitend verschiebbaren, auf einer
Stempelstange (38) sitzenden Kolben (22) zum Ausstossen des flissigen Metalls aus der Fillkammer (20) und Einschiessen in den Formhohlraum,
und einer Einrichtung zur Zufihrung von Schmiermittel fiir den Kolben (22) in die Fullkammer (20) ist auf der Stempelstange (38) wenigstens ein
Rohr (44) oder eine Diise mit einer gegen den Kolben (22) gerichteten Offnung (45) festgelegt, und das Rohr (44) oder die Diise ist tber eine
Zuleitung (48) mit einem Vorratsgefass (52) fir das Schmiermittel (54) verbunden. Ein Formentrennmittel (54) auf Wasserbasis wird wahrend
einer Zeitdauer, in welcher der Kolben (22) nach dem Einschiessen des flissigen Metalls in den Formhohlraum an seinem Hubende steht, in den
Zwischenraum zwischen der Stempelstange (38) und der zylinderférmigen Innenwand der Fullkammer (20) in Richtung des Kolbens (22) gespriht.
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