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Abstract (en)
Device for casting molten metal, especially molten steel, into cast strips comprises: casting rollers (2, 3) rotating in the opposing direction in the
casting operation; a conveying path (6) for removing the cast strip leaving the casting gap (4) between the rollers; and a casting roller screen (9) into
which the strip leaving the casting gap enters an inlet opening (15). The screen surrounds a cooling zone (K) in which a temperature prevails during
the casting operation which is lower than the temperature of the gases heated by the cast strip. An Independent claim is also included for a process
for casting molten metal, especially molten steel, into cast strips. Preferred Features: The screen is arranged in the conveying direction of the cast
strip below the casting rollers. One of the walls of the screen is cooled using a fluid.

Abstract (de)
Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Vergie3en von Metallschmelzen, insbesondere Stahlschmelzen, zu
gegossenem Bandes (B) mit im GieBbetrieb gegenlaufig rotierenden GieBwalzen (2,3), welche die Langsseiten eines zwischen ihnen gebildeten
GieBspalts (4) begrenzen, mit einem Férderweg (6) zum Abtransport des gegossenen, aus dem GieBspalt (4) austretenden Bands (B), mit
einer GieBwalzenabschirmung (9), in die das aus dem GieBspalt (4) austretende Band (B) durch eine Eintrittséffnung (15) eintritt, wobei die
GieBwalzenabschirmung (9) eine Kuhlzone (K) umgrenzt, in der wahrend des GieBbetriebes eine Temperatur herrscht, die niedriger ist als die
Temperatur der vom gegossenen Band (B) erwarmten Gase. Die erfindungsgemaBe Vorrichtung und das Verfahren ermdglichen es, die Belastung
durch die von dem gegossenen Band abgegebenen Warme zu reduzieren. <IMAGE>
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