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Abstract (en)
The sack sealing entails laying flat two fold flaps in an initial position on the first sack walls and by hinging around horizontal axes moving them into
a fold position in which the first sack walls lie horizontally flat on the surface of the material in the sack, whereby the sack flag protrudes upwards
over the abutting end faces of the fold flaps. The fold flaps each support suction cushions which with regard to the initial position act upon the
respective inner sides of the fold flaps.

Abstract (de)
Verfahren zum Befllen von S&cken mit Schittgut und zum VerschlieBBen der beflllten Sacke, bei dem die Sécke zum Beflllen an einen an einen
Fulltrichter 15 angeschlossenen Flillstutzen 16 angehangt sind und mit einer abgemessenen Menge Schittgut befillt werden, zum VerschlieBen
nach dem Befilllen in einer Sackfahnenfaltevorrichtung 20 an der Sackfahne eingefaltet werden und nach dem VerschlieBen zum Weitertransport
von einer Ubernahmevorrichtung 26 erfaBt werden, wobei der Fiillstutzen 16 wahrend oder nach dem Befiillen eines anhangenden Sackes und
die Sackfahnefaltevorrichtung 20 wahrend oder nach dem Einfalten eines einstehenden Sackes synchron in festem Abstand aus einer jeweiligen
Ausgangsposition P1, P2 um den Betrag des Abstandes x1 zwischen Fillstutzen und Sackfahnefaltevorrichtung 20 in einer Sacktransportrichtung in
eine jeweilige Ubergabeposition P2, P3 gefahren werden, und die Ubernahmevorrichtung 26 bei der synchronen Bewegung von Filllstutzen 16 und
Sackfahnefaltevorrichtung 20 zum Weitertransport eines eingefalteten Sackes aus einer Ausgangsposition P3 in eine Freigabeposition P4 gefahren
wird <IMAGE>
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