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Abstract (en)
Production of a martensitic steel strip having a high carbon content comprises melting a steel, casting the melt in a casting gap formed between two
rotating rollers to form a thin strip having a thickness of maximum 10 mm, and rapidly cooling at a cooling speed of at least 200 K/s. Production of a
martensitic steel strip having a high carbon content comprises: melting a steel; casting the melt in a casting gap formed between two rotating rollers
to form a thin strip having a thickness of maximum 10 mm; and rapidly cooling at a cooling speed of at least 200 K/s. The steel comprises (in wt.%):
at least 0.15 carbon (C), 12.0-20.0 chromium (Cr), at most 1.0 silicon (Si), at most 2.0 manganese (Mn), at most 2.0 molybdenum (Mo), at most 1.0
nickel (Ni), at most 1.0 vanadium (V), at most 0.1 nitrogen (N), at most 0.1 titanium (Ti) and a balance of iron (Fe) and impurities.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein kostenglnstig durchfiihrbares Verfahren zur Herstellung von nichtrostenden hochkohlenstoffhaltigen martensitischen
Stahlbandern, die auch héchsten Qualitatsanforderungen hinsichtlich der Erscheinung, Verwendbarkeit und Korrosionsbesténdigkeit des aus ihnen
hergestellten Endprodukts gerecht werden. Dazu wird ein Stahl mit (in Gew.-%) C: >= 0,15 %, Cr: 12,0 - 20,0 %, Si: <= 1,0 %, Mn: <= 2,0 %, Mo: <=
2,0 %, Ni: <= 1,0 %, V: <= 1,0 %, N: <= 0,1 %, Ti: <= 0,1 %, Rest Eisen und unvermeidbare Verunreinigungen erschmolzen und die Stahlschmelze
in einem zwischen zwei rotierenden Walzen oder Rollen gebildeten GieBspalt zu einem Diinnband mit einer Dicke von maximal 10 mm gegossen.
Wahrenddessen werden die Walzen oder Rollen derart stark gekihlt, dass das Dinnband im GieBspalt mit einer Abkiihlgeschwindigkeit von
mindestens 200 K/s abgekihlt wird. <IMAGE>
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