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Abstract (en)
Process for the continuous casting of liquid metal, especially liquid steel, comprises casting strands of relatively small diameter in twin molds
and strands of relatively large diameter in double molds within a uniform continuous casting device (1) from a customer-specific diameter row. An
Independent claim is also included for a continuous casting device for liquid metals, especially liquid steel, comprising: a support roll stand (11) of a
uniform continuous casting device formed either from three profile roller strips (12) with a mold assigned to each strip or from two profile roller strips;
and an asymmetric mold assigned to one of the strips.

Abstract (de)
Ein Verfahren und eine StranggieBvorrichtung zum Rundstranggie3en von flissigem Metall, insbesondere von flissigem Stahl, in mehrstréangigen
StranggieBvorrichtungen (1), wobei jeweils auf eine StranggieBkokille (3) ein Stiitzrollengerist (11) folgt und mehrere Strangadern untereinander
parallel verlaufen und wobei die StranggieBkokille (3) aus einem vorgeschalteten Verteilergefa3 mit Schmelze gespeist wird, gestattet, die
Produktionsleistung einer MehrstranggieBanlage auf die Anzahl von GieB3linien (2) abzustimmen, indem der aus einer kundenspezifischen
Durchmesserreihe (4) relativ kleine Strangdurchmesser (5) jeweils in Twin-Kokillen (6) und relativ groBere Strangdurchmesser (7) jeweils in Single-
Kokillen (8) innerhalb einer einheitlichen StranggieBvorrichtung (1) vergossen werden. <IMAGE>
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