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Abstract (en)
In a weaving process a series of weft threads is drawn from a bobbin and inserted by air jet into a weaving compartment and cut after the blade
reaches the end-stop. A timer regulates the cutting action. The time at which the first weft thread is separated is esp. registered and this data is
used in conjunction with the resulting weave quality to determine the time at which subsequent weft threads are inserted and/or separated. The
cutting action is determined by the time at which the weft thread mechanical tension increases sharply as measured pref. by a piezo-electric element
between the pre-winder (2) and main jet (3). Also claimed is a commensurate assembly.

Abstract (de)
Beim Eintragen eines Schussfadens in ein zu bildendes Gewebe (10) läuft der Schussfaden (9) von einer Spule (1) über einen Vorspuler (2)
und eine Hauptdüse (3) über eine Trenneinrichtung (4) in das durch das die Kettfäden (8) gebildete Webfach, wo er durch das Webblatt (7)
angeschlagen wird. Der eingetragene Teil (9a) des Schussfadens wird mittels der Trenneinrichtung (4) abgetrennt. Die Trenneinrichtung (4) ist
durch einen unabhängigen Antrieb (5) betätigt, der sein Steuersignal von einem Rechner (6) erhält. Vor der Hauptdüse (3) ist eine Messeinrichtung
(12) angeordnet, die den Zeitpunkt ermittelt, an dem der Bereich (9a) des Schussfadens vom übrigen Schussfaden (9) abgetrennt wird. Eine
Überwachungseinrichtung (11) überprüft, wie gleichmäßig die Kante des gebildeten Gewebes (10) ausgebildet ist. Signalleitungen (13a) und (13b)
verbinden die Messeinrichtung (12) und die Überwachungseinrichtung (11) mit dem Rechner (6). Aufgrund der Angaben über die Gleichmäßigkeit
der gebildeten Gewebekante kann der Rechner (6) den Zeitpunkt zum Ansteuern des Antriebs (5) für die Trenneinrichtung (4) ändern. Die Änderung
erfolgt in der Weise, dass gleichbleibend eine gleichmäßige Gewebekante ausgebildet wird. <IMAGE>
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