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Abstract (en)
To determine the peak of the bottoms in a continuous casting assembly, and register the friction forces between at least two of the elements in the
mechanical system, the casting is subjected to an oscillation by one of the mechanical elements e.g. a roll stand. The mechanical rating is divided in
a co-ordinate system to give apparent, actual and blind ratings, to give a phase angle (psi) to show the peak of the bottoms. Preferred Features: The
oscillation is at a frequency of 0.5-10.0 Hz and preferably 1-4 Hz, and at an amplitude of 0.1-1.0 mm and preferably 0.2-0.4 mm.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Ermittlung der Reibkraft zwischen wenigstens zwei Elementen eines mechanischen Systems, wobei eines
der Elemente einer erzwungenen Bewegung, insbesondere einer Schwingung, ausgesetzt ist, beispielsweise zwischen einer oszillierenden Kokille
und einer Strangschale oder zwischen der oszillierende Strangschale und dem flüssigen Kern des Gussproduktes, vornehmlich zur Ermittlung der
Sumpfspitze im Innern des Gussstranges nach dessen Austritt aus der Kokille mit einer einen Kern aus flüssigem Metall umgehenden Strangschale,
die infolge zunehmender Wärmeabgabe mit wachsender Dicke bis zum Solidus-Punkt der Sumpfspitze reicht, und dann ein durcherstarrtes
Stranggussprodukt, insbesondere eine Stranggussbramme ausbildet. Dem Stranggussprodukt wird mit Hilfe eines Elementes, beispielsweise eines
Rollengerüstes der Stranggussanlage, eine Oszillation aufgezwungen. Die dabei aufgebrachte mechanische Leistung bzw. Arbeit wird in einem
Koordinatensystem anteilig in Schein- (PS), Wirk- (PW) und Blindleistung bzw. Arbeit (PB) zerlegt, und aus einem daraus herleitbaren Phasenwinkel
(ϕ) des Koordinatensystems wird nach Maßgabe dieser Anteile die Position der Sumpfspitze ermittelt wird. <IMAGE>
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