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Abstract (en)
In an air spinning machine start-up process an elongated feed of fibres (10') is converted to yarn (11) in a finishing unit (28) with a powered inlet
feed (29, 30) and a powered output (32). The assembly has a splicing station, an air vortex outlet (3) and a yarn withdrawal unit. After an interruption
of the spinning process, the process is resumed by a number of defined steps. In the start-up process, the start-up of the inlet and outlet sections
are staggered to provide an overlap at the splicing point (11). Following a break, the finishing unit is re-started and the fibre ends are separated
by stopping the output section. The yarn end is reversed to a pre-determined point where it is exposed to the air vortex and then advanced to the
splicing station.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Anspinn- oder Ansetzverfahren für Spinnstellen von Luftspinnmaschinen, welche in einem Spinnprozess aus einem
Faserlängsgebilde (10') ein Garn (11) herstellen und dafür eine Verfeinerungseinheit (28) mit einlaufseitig (29, 30) und auslaufseitig (32)
antreibbaren Teilen mit Klemmstellen (11), ein Mittel zur Luft-Drallerteilung (3) und ein Mittel zum Garnabzug aufweisen, wobei nach einem
Unterbruch des Spinnprozesses die Wiederaufnahme der Herstellung des Garnes verschiedene Schritte aufweist. Insbesondere sieht das
Verfahren vor, dass die Inbetriebnahme des auslaufseitig angetriebenen Teiles (32) der Verfeinerungseinheit (28) mit einer anschliessenden
zeitlich abgestimmten und verzögerten Inbetriebnahme des einlaufseitig angetriebenen Teiles (29, 30) erfolgt, derart dass sich die Endbereiche
des zerrissenen Faserlängsgebilde (10') und des Garnendes (1) überlappen und im überlappenden Zustand die Klemmstelle (11) des auslaufseitig
angetriebenen Teiles (32) passieren. <IMAGE>
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