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Abstract (en)
The device is for precisely positioned feed of e.g. flat direct mail (6,a) to an intake for a sorting conveyor. A picker device (15) individualizes the flat
parts and feeds them separately to a conveyor track (26). After these have reached a selected part of the track, a feeder device (30) transfers the
parts with a defined advance movement, to the intake. The mail parts have an advance edge (14) are stacked in the picker device, and moved to the
conveyor track with advance edge at the front. The picker device has a rotating drum (16) with suction cups (20) to hold a mail part, and a transport
securing element engaging especially on the advance edge. Feed location is determined by a light barrier (34) associated with the conveyor track,
and/or a contact sensor.

Abstract (de)
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum positionsgenauen Zuführen von flachen Sortierstücken zu einer Eingabevorrichtung
für einen Sortierförderer anzugeben, die es ermöglicht im besonderen auch problematische Sortierstücke, wie z.B. Postwurfsendungen, ausreichend
genau für deren weitere Verarbeitung zuzuführen. Diese Aufgabe wird erfindungsgemäss dadurch gelöst, dass eine die flachen Sortierstücke
(6) periodisch vereinzelnde Abzugseinheit (15) die flachen Sortierstücke (6a) in vereinzelter Form auf eine Förderstrecke (26) aufgibt und eine
Zuführeinheit (30) die vereinzelten Sortierstücke (6a), nachdem diese Sortierstücke (6a) einen vorgegebenen Förderort der Förderstrecke (26)
erreicht haben, mit einem definierten Vorschub der Eingabevorrichtung (8) übergibt. Auf diese Weise ist es gewährleistet, dass ein Sortierstück
aufgrund dieses gezielten Vorschubes mit definierter Endlage in der Eingabevorrichtung positioniert wird, sodass eine Weiterverarbeitung, im
besonderen das senkrechte Aufstellen des Sortierstücks, sicher und automatisiert vorgenommen werden kann. Dabei ist das Format und die
Beschaffenheit des Sortierstück ohne weiteren Belang, weil mit dem Eintreffen des Sortierstücks an dem vorbestimmten Förderort eine gezielte
Translation des Sortierstück um genau den voreingestellten Vorschub erfolgt. <IMAGE>
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