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Abstract (en)
The slitting knife carriage is driven across the fabric width by a servomotor through an inelastic transmission, e.g. a toothed belt. The movement
(B) is synchronized with the sley motion (C) but also allows for occasional movement beyond the fabric edge to a knife-sharpening position. The
knife carriage motion is computer-controlled to limit the instantaneous velocity and acceleration (D) to mathematically normalized maxima. An
Independent claim is also included for such a computer-controlled servomotor drive for the slitting knife carriage, the knife being fitted with a
temperature sensor that provides a signal to initiate movement to a sharpening position and to a knife position adjustment position.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Steuern des Antriebes des Schneidmessers für das Trennen eines Doppelflorgewebes
(4) an Doppelflorwebmaschinen, wobei die Antriebsbewegung eines Servomotors über Zahnriemen (16) auf den Messerschlitten (1) übertragen
wird, wobei dem Schneidmesser (11) Überwachungs-, Schleif- und/oder Nachstellvorrichtungen zugeordnet sind, wobei der Servomotor
mittels Steuerrechner (5) den Messerschlitten (1) nach Antriebsprogrammen eine Bewegung nach Bewegungsgesetzen erteilt, wobei die
Antriebsprogramme dem Schneidmesser (11) einen tolerierten Geschwindigkeitsverlauf in der Gewebemitte und einen ruck- und stossfreien, d. h.
harmonischen Beschleunigungsverlauf in der Wendephase erteilen, wobei der Geschwindigkeitsverlauf über einen Winkelbereich der Hauptwelle
zwischen 50° und 100° bei einer normierten maximalen Geschwindigkeit (F' (z)) von höchstens ± 1,4 konstant ist und wobei die normierte
maximale Beschleunigung (F" (z)) kleiner ist als ± 6. <IMAGE>
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