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Abstract (en)
A steel melt of specified composition is cast to thin steel slab, annealed, descaled, finish rolled to hot rolled strip and subjected to controlled cooling.
A steel melt is cast to thin steel slab which contains iron, inevitable impurities and the following, all expressed as wt%. carbon (C): 0.06-3, silicon
(Si): 0.1-3.0 and manganese (Mn) 0.3-1.1. The sum of Si and Mn contents is 1.5-3.5. At least titanium (Ti) or niobium (Nb) is present at a level of
0.005 - 0.15. The following maximum percentages are also contained: chromium (Cr): 0.8, molybdenum (Mo): 0.8, copper (Cu): 1, nickel (Ni): 1. The
thin slab is annealed from an entry temperature at 850 -1050 degreesC, at 1000 -1200 degreesC for 10 - 60 minutes. The slabs are descaled in a
washer, the spray being at 300 bar or more. The slabs are finish-rolled to hot-rolled strip or sheet at temperatures of 750 - 1000 degreesC. Controlled
cooling brings the sheet to a suitable temperature for winding onto rolls.

Abstract (de)
Die Erfindung stellt ein Verfahren zum Herstellen eines perlitfreien warmgewalzten Stahlbands mit TRIP-Eigenschaften und mit einer Zugfestigkeit
von mindestens 600 MPa zur Verfügung. Zu diesem Zweck wird in einem kontinuierlich ablaufenden Arbeitsprozess eine Stahlschmelze, die neben
Eisen und unvermeidbaren Verunreinigungen (in Gew.-%) C: 0,06 - 0,3 %, Si: 0,1-3,0 %, Mn: 0,3 - 1,1 %, wobei die Summe aus den Gehalten
an Si und Mn 1,5 - 3,5 % beträgt, mindestens eines der Elemente Ti oder Nb in Gehalten von jeweils 0,005 - 0,15 %, sowie wahlweise eines oder
mehrere der folgenden Elemente Cr: max. 0,8 %, Mo: max. 0,8 %, Cu: max. 1 %, Ni: max. 1 %, enthält, zu Dünnbrammen vergossen. Die mit einer
850 bis 1050 °C betragenden Einlauftemperatur in einen Glühofen einlaufenden Dünnbrammen werden dann bei Glühtemperaturen von 1000 bis
1200 °C für eine Glühdauer von 10 bis 60 Minuten geglüht, in einem Zunderwäscher unter einem Abspritzdruck der zum Entzundern eingesetzten
Flüssigkeit von mindestens 300 bar entzundert, zu einem Warmband bei Warmwalzendtemperaturen, die im Bereich von 750 bis 1000 °C liegen,
fertig warmgewalzt, auf eine Haspeltemperatur abgekühlt und gehaspelt. Die Veröffentlichung soll ohne Figur erfolgen.
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