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Abstract (en)
Process for grinding workpieces, especially for regrinding cutting tools, comprises moving a grinding tool (11) with a grinding surface (12) and
a workpiece relative to each other in a controlled manner in an axial direction (8) of a feed movement. Before a working movement the initial
separation distance of the grinding surface from an offset wear reference level is determined and stored. The grinding tool and the workpiece are
then moved relative to each other over a working path distance and the final separation distance of the grinding surface and the wear reference level
is determined and compared with the initial distance. The difference between the initial and final distances is determined as the wear height. The
grinding tool and the workpiece are moved relative to each other with a finishing movement over a finishing path length measured depending on the
wear height provided that the initial working path length minus the wear height is less than a nominal hei ght of material removal on the workpiece
side. An Independent claim is also included for a machine (1) used for grinding workpieces, especially for regrinding cutting tools.

Abstract (de)
Im Rahmen eines maschinellen Verfahrens zum Schleifen von Werkstlicken wird vor einer Arbeitsbewegung eines Schleifwerkzeuges (11)
der anfangliche Abstand einer Schleifflache (12) des Schleifwerkzeuges (11) von einem gegenliber der Schleifflache (12) in Achsrichtung (8)
einer Vorschubbewegung des Schleifwerkzeuges (11) versetzten Verschlei3-Bezugsniveau erfasst und gespeichert. AnschlieBend werden das
Schleifwerkzeug (11) und das zu bearbeitende Werkstiick mit einer Arbeitsbewegung relativ zueinander tber eine Arbeitsweglange bewegt. Danach
wird der in Achsrichtung (8) der Vorschubbewegung bestehende nachtragliche Abstand von Schleifflache (12) und Verschlei-Bezugsniveau erfasst
und mit dem anfanglichen Abstand verglichen. Als Differenz der erfassten Abstande ergibt sich die VerschleiBhéhe an dem Schleifwerkzeug (11).
Ist die anfangliche Arbeitsweglange abzuglich der VerschleiBhdhe an dem Schleifwerkzeug (11) kleiner als eine Sollhdhe des Materialabtrages
an dem bearbeiteten Werksttick, so wird eine Nachbearbeitung des Werkstiickes durchgefiihrt. Eine Maschine zum Schleifen von Werkstiicken ist
entsprechend ausgebildet. <IMAGE>
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