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Abstract (en)
Production of a steel strip or sheet comprises casting a steel melt into slabs or thin slabs, heating to at least 1000degrees C, hot rolling using a strip
end speed of at least 10 m/s into a hot strip, coiling, cold rolling to form a cold strip, and recrystallization annealing. The steel melt contains (in wt.
%) less than 0.1, less than 0.5 Mn, less than 0.03 P, less than 0.03 S, less than 0.1 Al, less than 0.01 N, less than 0.1 Ti, less than 0.05 Nb and less
than 0.01 B with a balance of Fe and the usual impurities.

Abstract (de)
Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines kaltgewalzten Stahlbands oder -blechs, welches folgende Schritte umfasst:
Vergießen einer (in Gew.-%) C: <= 0,1 %, Mn: <= 0,5 %, P: < 0,03 %, S: < 0,03 %, Al: <= 0,1 %, N: < 0,01 %, Ti: < 0,1 %, Nb: < 0,05 %, B: <= 0,01
%, Rest Eisen und übliche Verunreinigungen enthaltenden Stahlschmelze zu einem Vormaterial, wie Brammen oder Dünnbrammen, Durchwärmen
des Vormaterials auf eine mindestens 1000 °C betragende Vorwärmtemperatur, Warmwalzen des Vormaterials in einer mindestens vier Walzgerüste
umfassenden Fertigwarmwalzstaffel zu einem Warmband, wobei der über die letzten vier vor dem Verlassen der Warmwalzstaffel passierten
Walzgerüste erzielte Gesamtumformgrad εh4 mindestens 80 %, der über die letzten drei vor dem Verlassen der Warmwalzstaffel passierten
Walzgerüste erzielte Gesamtumformgrad εh3 mindestens 65 %, der über die letzten beiden vor dem Verlassen der Warmwalzstaffel passierten
Walzgerüste erzielte Gesamtumformgrad εh2 mindestens 50 %, der über das letzte vor dem Verlassen der Warmwalzstaffel passierten Walzgerüste
erzielte Gesamtumformgrad εh1 mindestens 25 % beträgt, das Warmwalzen in den letzten vier vor dem Verlassen der Warmwalzstaffel passierten
Walzgerüsten bei einer 880 °C bis 950 °C betragenden Walztemperatur erfolgt, das Warmwalzen bei Warmwalzendtemperatur beendet wird, die
>= der Ar3-Temperatur ist, und die Bandendgeschwindigkeit des erhaltenen Warmbands beim Verlassen der Warmwalzstaffel mindestens 10 m/s
beträgt, Haspeln des Warmbandes, Kaltwalzen des Warmbandes zu einem Kaltband, Rekristallisationsglühen des Kaltbands.
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