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Abstract (en)
Continuous furnace for heating metallic workpieces comprises two zones (1a, 1b) lying opposite each other and separated from each other by
a thermal insulating separating wall (2). The workpiece (3) is placed in part of one zone and in part of another zone. A separate temperature
regulation is carried out in both zones. An Independent claim is also included for a process for the production of a molded component using the
above continuous furnace.

Abstract (de)

Offenbart wird ein Verfahren zur Herstellung eines Formbauteils (3) mit mindestens zwei Bereichen unterschiedlicher Duktilitét (3a, 3b) aus einem
Halbzeug aus hartbarem Stahl (3, 16) mit einer Erwarmung in einem Durchlaufen (1, 13) und einem Harteprozess und ein Durchlaufofen (1, 13) zur
Erwarmung von metallischen Werkstticken. Erfindungsgeman ist vorgesehen, dass das zu erwédrmende Halbzeug (3, 16) wahrend des Transports
durch einen Durchlaufofen (1, 13) gleichzeitig mindestens zwei nebeneinander in Durchlaufrichtung angeordnete Zonen (1a, 1b) des Durchlaufofens
(1, 13) mit unterschiedlichen Temperaturniveaus durchlauft und dabei unterschiedlich stark erwarmt wird, so dass sich bei einem anschlieBenden
Harteprozess mindestens zwei Gefligebereiche mit unterschiedlicher Duktilitat (3a, 3b) einstellen. Der erfindungsgemafe Durchlaufofen (1, 13) ist
dementsprechend mit mindestens zwei in Durchlaufrichtung nebeneinander liegenden Zonen 1 (1a) und 2 (1b) versehen, die voneinander so durch
eine Trennwand (2, 14, 14a) getrennt sind, dass ein den Ofen (1, 13) durchlaufendes Werksttick (3, 16) sich sowohl bereichsweise in Zone 1 (1a)
als auch bereichsweise in Zone 2 (1b) befindet und in beiden Zonen (1a, 1b) eine getrennte Temperaturregelung méglich ist. <IMAGE>
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