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Abstract (en)
The workpiece position measuring device comprises at least one electronic camera (3,4,5), calibrated by a standard co-ordinate system, and a
digital image processing system. The electronic cameras are freely swivelable to allow positioning and also comprise a zoom function. The position
of the sensor heads on the cameras is automatically adjusted depending on the measured object type. An Independent claim is included for a
method for determining the position of a workpiece.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Bestimmung der Position eines Werkstücks und der Position von Merkmalen des Werkstücks im
3D-Raum unter Verwendung von mindestens einer elektronischen Kamera und digitaler Bildverarbeitung, bei welchem die Kamera/s auf ein
Weltkoordinatensystem kalibriert sind und das Werkstück in den Raum vor der Kamera bzw. zwischen den Kameras verbracht ist. Als Kameras
finden Schwenkneigekopfkameras, SNK-Kameras, Verwendung, welche einen schwenkbaren, frei positionierbaren Sensorkopf mit einer Zoomoptik
aufweisen, wobei die Position des Sensorkopfes und der Zoomoptik parametrierbar und in Abhängigkeit vom Objekt-Typ im Einricht-Betrieb optimal
einstellbar ist. Ebenso betrifft die Erfindung ein Verfahren, bei welchem als Kameras Schwenkneigekopfkameras eingesetzt werden, welche einen
schwenkbaren, frei positionierbaren Sensorkopf mit einer Zoomoptik aufweisen, wobei die Position des Sensorkopfes wie auch die Zoomoptik
parametrierbar ist und die Parametrierung in Abhängigkeit vom Objekt-Typ im Einricht-Betrieb optimal eingestellt wird. <IMAGE>
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