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Abstract (en)
The continuous belt press, for the production of wood boards, has upper and lower frame sections (7,8) and continuous steel belts (9,10) to draw
the wood material mat (4) through the press (3). The steel belts are supported by roller rods (16) at the heated plates (12,14). The length of the
press zone is at most11 m, the entry zone has a length of 1.3-1.7 m, and there is a joint at the upper frame section. The upper heated plate (14) is
expanded after being in contact with the wood mat for 1.8-2.4 m, to give an abrupt pressure release (11) at the press gap (23) for a heated plate
thickness of 90-100 mm, with flexible rolling plates (15) at the roller rods.

Abstract (de)
Eine kontinuierlich arbeitende Presse, bestehend aus einem unteren und oberen Rahmenteil (7,8), zweier um die Rahmenteile umlaufend geführten,
die Pressgutmatte (4) durch die Presse (3) ziehenden Stahlbänder (9,10), wobei die Stahlbänder über mit umlaufende Rollstangen (16) an
Heizplatten (12,13,14) der Rahmenteile (7,8) abgestützt sind. Die Erfindung besteht darin, dass die Presslänge der kontinuierlich arbeitenden
Presse (3) weniger als 11 m beträgt, der Einlaufbereich eine Länge von 1,3 m bis 1,7 m aufweist und im oberen Teil mit einem Gelenk versehen
ist, und dass die obere Heizplatte (14) nach 1,8 bis 2,4 m Mattenkontakt für einen Entlastungsstoß (11) den Pressspalt (23) erweiternd ausgebildet
ist, wofür die Heizplattendicke zwischen 90 - 100 mm beträgt und gegenüber den Rollstangen (16) mit flexiblen Abrollplatten (15) versehen ist.
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