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Abstract (en)
In a process to manufacture cigarettes the cut tobacco particles are subjected to final mixing prior to rolling and the multi-section cigarette paper-
filling stage. The cigarette manufacturing assembly has a supplementary external feed (28) unit to the tobacco distribution station (10), located
between the tobacco hopper (13) and sieve (16, 32).

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren, insbesondere zum Beschicken einer Zigarettenstrangmaschine, sowie eine Verteilervorrichtung zur
Durchführung des Verfahrens. Bei bekannten Vorrichtungen und Verfahren wird der Herstellung erforderliche Produktstrom vor dem Verteiler
endgültig gemischt und dann durch die Verteilervorrichtung der Zigarettenstrangmaschine zugefürht. Dabei kommt es jedoch häufig zu
inhomogenen Produktströmen, da sich der Produktstrom innerhalb der Verteilervorrichtung mindestens zum Teil entmischt. Auch werden bereits
gesichtete Produktströme, beispielsweise Überschußtabak, nochmals gesichtet. Durch das Vorsehen einer zusätzlichen externen Zuführung (28)
an der Verteilervorrichtung (10) zwischen dem Speicher (13) und dem Sichter (16,32) ist eine Mischung des endgültigen Produktstroms innerhalb
der Verteilervorrichtung möglich. Dadurch ist das Mischen des Produktstroms mit zusätzlichen Komponenten innerhalb der Verteilervorrichtung (10)
wahlweise vor oder während des Sichtens gewährleistet, so daß ein homogener und individueller Produktstrom erzeugt und ein Entmischen und
Doppelsichten verhindert werden kann. <IMAGE>
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