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Abstract (en)
A process for deformation of a plate bar from heat treated steel by the steps:deformation of a preprepared structural part (6) from an unhardened
plate bar (1) at a deformation temperature by mechanical force to produce a structural part of geometry already corresponding to that of the
hardened finished part (7), austenization of part (6) under a shielding atmosphere (9), and final hardening of part (6) by a heat treatment/cooling tool
(11) to give the finished part (7). An independent claim is included for a device including a press (5) for production of prepared part (6), an oven (8),
a transport unit (10), tool (11).

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Umformung einer Platine (1) aus einem Vergitungsstahl mit folgenden erfindungsgeméaBen
Verfahrensschritten: In einem ersten Verfahrensschritt wird aus der noch ungehérteten Platine (1) bei Umgebungstemperatur mittels mechanischer
Krafteinwirkung ein weiches Vorfertigbauteil (6) durch Formgebung, Konturbeschnitt und gegebenenfalls Ausschnitte hergestellt, das hinsichtlich
seiner Geometrie bereits dem geharteten Fertigbauteil (7) entspricht. In einem zweiten Verfahrensschritt wird das weiche Vorfertigbauteil (6) einem
Ofen (8) zugefuihrt und unter Schutzgasatmosphére (9) austenitisiert. In einem dritten Verfahrensschritt wird das austenitisierte Vorfertigbauteil (6')
vom Ofen (8) unter Schutzgasatmosphare (9) einem Vergitungs-/Abkihlwerkzeug (11) zugefiihrt und dort zum Fertigbauteil (7) gehartet. Bei einer
erfindungsgemafen Vorrichtung (2) zur Durchfiihrung des Verfahrens ist wenigstens einer Presse (5) zur Herstellung des weichen Vorfertigbauteils
(6) ein Ofen (8) nachgeordnet. Dem Ofen (8) sind eine steuerbare Transportvorrichtung (10) und ein Vergitungs-/Abkihlwerkzeug (11) angeordnet,
wobei das Vergitungs-/Abkihlwerkzeug (11), die Transportvorrichtung (10) und wenigstens der Ausgang des Ofens (8) in einem Raum mit
Schutzgasatmosphaére (9) aufgenommen sind. <IMAGE>
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