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Abstract (en)
The method involves receiving a metallic band (5) from a spool (40) on a number of motorized rolling tables (8). The tables are regularly divided at a
periphery of a metallic envelope to be designed and intended to ensure a progression of the band according to a cylindrical profile. A circumferential
ring is integrated with a periphery of designed ferrules. Lifting masts are hooked at a level of the circumferential ring. An independent claim is also
included for installation for creating a cylindrical metallic enclosure.

Abstract (fr)
Ce procédé pour la réalisation d'une enveloppe ou enceinte métallique cylindrique de grandes dimensions par soudage de viroles successives,
consiste : à dérouler en continu une bande métallique (5) que l'on découpe lorsque la longueur souhaitée, correspondant au développement
souhaité de la virole ; à amener la partie de l'ouvrage déjà réalisée au dessus de cette virole, et à effectuer l'accostage et la soudure horizontale
en continu du bord supérieur de cette virole avec le bord inférieur dudit ouvrage au moyen d'une machine à souder, puis à effectuer la soudure
verticale de fermeture de ladite virole à l'arrêt ; à recevoir chaque bande métallique (5) sur une pluralité de tables de déroulement motorisées
(8), destinées à assurer la progression de ladite bande ; à solidariser un anneau circonférentiel ou ceinture (55) à la périphérie d'une partie au
moins des viroles ainsi réalisées ; à réaliser le levage de la partie de l'ouvrage ainsi réalisée au moyen de mats de levage, lesdits mats étant
simultanément accrochés au niveau d'un même anneau circonférentiel ou ceinture (55) ; à recommencer ces opérations jusqu'à atteindre la hauteur
souhaitée de l'enveloppe à réaliser ; et, lorsque cette hauteur est atteinte, à soulever l'ensemble au moyen desdits mats de levage, afin de permettre
l'évacuation desdites tables de roulement et de la machine à souder, et le dépôt dudit ensemble sur le fond de l'enveloppe, préalablement constitué
et mis en place. <IMAGE>
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