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Abstract (en)
Process for abrasive cylindrical machining of a workpiece (18) comprises placing a first abrasive tool (20) rotating about a first tool axis against
the workpiece to machine a first workpiece surface in a first abrasive process. A second abrasive tool (54) rotating about a second tool axis (56) is
placed against the workpiece to machine a second workpiece surface in a second abrasive process. The two workpiece surfaces are rotationally
symmetrical with regard to the workpiece axis and are arranged adjacently to each other. A circular transition edge is formed between the two
workpiece surfaces. The two abrasive processes end at the same time. An independent claim is also included for an abrasive device (10) for
abrasive cylindrical machining of a workpiece.

Abstract (de)
Zur Bearbeitung eines sich um eine Werkstilickachse drehenden Werkstiicks (18) werden ein erstes Abrasivwerkzeug (20), das sich um eine erste
Werkzeugachse dreht, und das Werkstlck (18) gegeneinander zugestellt werden, um in einem ersten Abrasivvorgang eine erste Werkstuckflache
zu bearbeiten. Weiter wird ein zweites Abrasivwerkzeug (54), das sich um eine zweite Werkzeugachse (56) dreht, gegen das Werkstiick (18)
zugestellt, um in einem zweiten Abrasivvorgang eine zweite Werkstlckflache zu bearbeiten. Die beiden Werkstlickflachen sind bezlglich der
Werkstiickachse rotationssymmetrisch ausgebildet und zueinander derart benachbart angeordnet, dass zwischen ihnen eine scharfe, gratfreie
kreisférmige Ubergangskante gebildet ist. Die beiden Abrasivvorgange werden derart gesteuert, dass sie zeitgleich beendet werden. Das Verfahren
und die Vorrichtung zum abrasiven Rundbearbeiten erméglichen eine zuverlassige und préazise Bearbeitung von Werkstlicken mit einer scharfen und
gratfreien Ubergangskante zwischen zwei rotationssymmetrischen Flachen auch in der grossseriellen Fertigung. <IMAGE>
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