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Abstract (en)
Computer-supported determination process comprises feeding starting parameters describing the metal strip before and after passing through the
rolling mill to a material flow model, determining the material flow model in the strip width direction and feeding to a roller deforming model, feeding
an actual value of the strip center position to the roller deforming module, determining the roller deforming model using the roller force progression
and feeding to a theoretical determining unit, and determining the theoretical values for the profile and planarity adjusting parts. An independent
claim is also included for a control computer for determining the theoretical values for the profile and planarity adjusting parts.

Abstract (de)
Zur Bestimmung der Sollwerte für Profil- und Planheitsstellglieder eines Walzgerüsts mit mindestens zwei Arbeitswalzen werden einem
Materialflussmodell (13) Eingangsgrößen (ϑ,s) zugeführt, die das Metallband vor und nach dem Durchlaufen des Walzgerüsts beschreiben. Mit
Hilfe des Materialflussmodells (13) wird online ein Walzkraftverlauf ermittelt und einem Walzenverformungsmodell (7) zugeführt. Mit Hilfe weiterer
Modelle (9,10) und unter Heranziehen des Walzkraftverlaufs werden sich ergebende Walzenverformungen ermittelt und einem Sollwertermittler
(11) zugeführt. Es wird vorgeschlagen, die jeweils aktuelle Bandmittenlage (125) den Modellen (9,10) zuzuführen und so den, insbesondere beim
Warmwalzen, erheblichen Auswirkungen des Schwärmens des Metallbandes Rechnung zu tragen. <IMAGE>
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