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Abstract (en)
A fast-operating textile assembly has a heald frame formed of rectangular hollow spars. The spar has sheet metal sidewalls of uniform thickness
but which thicken in the transition zone close to the spar caps. The heald spar side-faces have no breaks or perforations and is fabricated from a
single piece of extruded aluminum. Also claimed is a commensurate machine milling manufacturing process that removes metal from the thin-walled
sections.

Abstract (de)
Der beschriebene Schaftstab (4) geht von einem Aluminiumstrangpressprofil mit relativ dicken Seitenwanden aus, die bereichsweise abgetragen
und dadurch diinner gemacht werden. Dies kann ohne wesentliche Beeintrachtigung der Steifigkeit des Schaftstabs geschehen, wodurch aber
eine wesentliche Gewichtsersparnis erzielt wird. Der Materialabtrag kann den lokalen Belastungsverhéltnissen angepasst werden. Beispielsweise
ist es moglich, an den Enden oder sonstigen Krafteinleitungsstellen ungeschwachte dicke Wande zu belassen wéhrend die Ubrigen Bereiche
der Seitenwande so weit abgefrast werden, dass eine einheitliche diinnere Wandstérke erreicht wird. Es ist dartiber hinaus méglich, das Mafi3
des Materialabtrags in mehreren Stufen oder stufenlos zu variieren. Der Materialabtrag betrifft eine Verminderung der Wandstarke, die quer
zur Bewegungsrichtung des Schaftstabs gemessen wird. Zusétzlich kann die Profilhéhe des Schaftstabs z.B. durch geeignetes Abfrasen des
Vollprofilbereichs zu den Enden hin variiert werden, wobei diese in Bewegungsrichtung H gemessen wird. <IMAGE>
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